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Zaprezentowane w lipcowo-sierp-
niowym wydaniu SystemÛw Insta-
lacyjnych urzπdzenie Hya-Rain R

jest przyk≥adem po≥πczenia ekologicznego
podejúcia do ochrony surowcÛw natural-
nych z innowacyjnoúciπ rozwiπzaÒ tech-
nicznych. System Hya-Rain R umoøliwia
wykorzystanie wody deszczowej do celÛw
sanitarnych i irygacyjnych, oferujπc znacz-
nπ oszczÍdnoúÊ zuøycia coraz droøszego su-
rowca, jakim jest woda. Kolejnym przyja-
znym dla úrodowiska urzπdzeniem zainsta-
lowanym w nowej siedzibie KSB jest pom-
pownia úciekÛw z systemem separacji czÍ-
úci sta≥ych ñ Sewasystem ñ przeznaczona
do przepompowania úciekÛw bytowo-go-
spodarczych w systemach kanalizacji ci-
únieniowej. Rozwiπzanie to jest kompletnπ,
w pe≥ni zautomatyzowanπ instalacjπ wypo-
saøonπ standardowo w dwie naprzemiennie
pracujπce pompy w ustawieniu suchym. In-
nowacyjnoúÊ produktu polega na zastoso-
waniu dwÛch Ñsuchychî separatorÛw cia≥
sta≥ych, dziÍki ktÛrym pompy majπ kontakt
tylko z oczyszczonymi úciekami.

Pompy

W pompowniach úciekÛw z separacjπ
czÍúci sta≥ych najczÍúciej stosowane sπ
pompy KSB typu Sewabloc/Sewatec 
w ustawieniu suchym, przewaønie z wirni-
kami kana≥owymi K (sprawnoúÊ do 86%).
Konstrukcja pompy umoøliwia demontaø
silnika oraz korpusu ≥oøyskowego wraz

z kompletem wa≥-wirnik, bez odkrÍcania
korpusu spiralnego pompy od pod≥oøa i ru-
rociπgÛw, co upraszcza i skraca prace ser-
wisowe. W szczegÛlnych przypadkach
moøliwe jest takøe zastosowanie pomp ty-
pu KWP lub zatapialnych pomp KRT 
z p≥aszczem ch≥odzπcym. Pompy wyposa-

øone sπ w podwÛjne uszczelnienia mecha-
niczne SiC/SiC + C/SiC przedzielone ko-
morπ olejowπ, wype≥nionπ olejem niegroü-
nym dla úrodowiska. Agregat ma budowÍ
umoøliwiajπcπ wymianÍ, regulacjÍ lub re-
generacjÍ czÍúci hydraulicznych zuøywa-
jπcych siÍ, np. pierúcieni uszczelniajπcych.
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Sewasystem firmy KSB
– tłocznia ścieków
z separacją części stałych 
Robert Wdowiak,  Agnieszka Cubała

Artyku≥ zamieszczony w poprzednim wydaniu magazynu Systemy Instalacyjne (07/08/2010)
rozpoczπ≥ cykl publikacji na temat rozwiπzaÒ KSB zastosowanych w nowej siedzibie polskie-
go oddzia≥u firmy ñ KSB Pompy i Armatura ñ w Broniszach. Po prezentacji urzπdzenia Hya-
-Rain R pozwalajπcego na wykorzystanie wody deszczowej do celÛw sanitarnych i irygacyj-
nych, obecna publikacja koncentruje siÍ na zainstalowanej w nowym obiekcie pompowni
úciekÛw Sewasystem z systemem separacji czÍúci sta≥ych. 

Rys. 1. Pompownia úciekÛw Sewasystem firmy KSB z systemem separacji czÍúci sta≥ych



Separatory

Zasadniczym elementem konstrukcyjnym, majπcym decydujπce
znaczenie dla prawid≥owego dzia≥ania t≥oczni, sπ separatory (rys. 3
i 4), zlokalizowane na zewnπtrz komory retencyjnej. Ich obecnoúÊ
umoøliwia skuteczne oddzielenie czÍúci sta≥ych zawartych w úcie-
kach. Konstrukcja separatora sprawia, øe sprawdzenie jego stanu
technicznego i poprawnoúci dzia≥ania jest bardzo szybkie. A w ra-
zie potrzeby moøliwe jest rÛwnieø szybkie otwarcie i ≥atwe wyko-
nanie czyszczenia, bez zatrzymywania pompowni. Poniewaø jeden
separator wspÛ≥pracuje z jednπ pompπ, w trakcie pracy jednego ze-
spo≥u, drugi moøe zostaÊ odciÍty i otwarty dla potrzeb serwisu.
W zamontowanej t≥oczni úciekÛw zastosowano zasuwy noøowe
z napÍdem pneumatycznym, co u≥atwia obs≥udze szybkie ich za-
mkniÍcie, a dodatkowo zastosowane zasuwy i konstrukcja modu≥u
umoøliwiajπ wymieszanie zawartoúci komory retencyjnej i auto-
matycznego p≥ukania ñ czyszczenia przelewu awaryjnego.

Pozosta≥e elementy t≥oczni to: komora retencyjna, rozdzielacz,
przelew awaryjny, szafa zasilajπco-sterownicza, sonda ultradü-
wiÍkowa, elementy wyposaøenia hydraulicznego: zasuwy, zawo-
ry zwrotne kulowe, ko≥nierze, kolana oraz trÛjniki.

Korzyúci

Do podstawowych zalet t≥oczni úciekÛw Sewasystem z separa-
cjπ czÍúci sta≥ych naleøπ:
ï zmniejszenie kosztÛw zuøycia energii elektrycznej na metr sze-

úcienny úciekÛw dziÍki zastosowaniu pomp o wysokiej spraw-
noúci,

ï wyeliminowanie ryzyka zablokowania siÍ pomp dziÍki zasto-
sowaniu separatorÛw o przeúwitach dopasowanych do wielko-
úci wolnego przelotu wirnika pompy,

ï u≥atwienie prac konserwatorskich i naprawczych dziÍki zastoso-
waniu szczelnej komory retencyjnej oraz swobodnemu, natych-
miastowemu dostÍpowi do modu≥Ûw t≥oczni (separatorÛw, ar-
matury, pomp), umieszczonych na zewnπtrz komory retencyj-
nej,

ï ograniczenie tworzenia siÍ odorÛw wewnπtrz oraz wokÛ≥ pom-
powni, dziÍki wyeliminowaniu powstawania p≥ywajπcego ko-
øucha, z≥ogÛw t≥uszczÛw i zagniwania úciekÛw w komorze
zbiorczej; komfortowe warunki pracy personelu bez ryzyka za-
trucia gazami,

ï moøliwoúÊ stosowania pompowni w wykonaniach specjalnych:
z dozowaniem chemikaliÛw, napowietrzaniem úciekÛw, p≥uka-
niem dolotowego kana≥u retencyjnego,

ï moøliwoúÊ pompowania úciekÛw na duøe odleg≥oúci/wysoko-
úci, a takøe úciekÛw o wyjπtkowo wysokiej zawartoúci cia≥ sta-
≥ych i w≥Ûknistych, bez ryzyka zapchania pomp,
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Proekologiczny charakter dzia≥ania firmy KSB realizowany jest dwutoro-
wo. Pierwszym i g≥Ûwnym obszarem funkcjonowania producenta jest
dostarczanie produktÛw stosowanych do oczyszczania úciekÛw, odsiar-
czania czy destylacji wody. Z drugiej strony oferowane rozwiπzania
ñ pompy i armatura wyposaøane sπ w eko-przyjazne technologie, za-
pewniajπce mniejsze zuøycia energii elektrycznej, ograniczenie zanie-
czyszczenia úrodowiska i bardziej racjonalne wykorzystanie surowcÛw
naturalnych.

KSB ñ dzia≥ania proekologiczne
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ï moøliwoúÊ rewitalizacji starych pom-
powni poprzez wykorzystanie istniejπcej
konstrukcji øelbetowej.

Zasada dzia≥ania

Faza I

W fazie pierwszej nap≥ywajπce przez
kolektor úcieki surowe dostajπ siÍ do sepa-
ratorÛw poprzez rozdzielacz. Sito separa-
tora zapewnia separacjÍ cia≥ sta≥ych. Znaj-
dujπca siÍ nad sitem klapa ig≥owa stanowi
dodatkowy element separujπcy. Oczysz-
czony ze skratek úciek przep≥ywa poprzez
jednπ lub dwie pompy, pozostajπce w sta-
nie spoczynku, nape≥niajπc szczelnπ komo-
rÍ retencyjnπ. Sonda hydrostatyczna prze-
kazuje uøytkownikowi informacjÍ o pozio-
mie úciekÛw w komorze.

Faza II

Na tym etapie inteligentny system stero-
wania analizuje prÍdkoúÊ nape≥niania siÍ
komory i odpowiednio w≥πcza jednπ
z pomp. åcieki pobierane z komory reten-
cyjnej przep≥ywajπ z duøπ prÍdkoúciπ przez
separator, wyp≥ukujπc z niego skratki. Ci-
únienie powoduje zamkniÍcie klapy zwrot-
nej, odcinajπcej dop≥yw surowych úciekÛw

do separatora. W tym czasie ciπg≥y dop≥yw
úciekÛw do t≥oczni jest realizowany po-
przez drugi separator. Skratki sp≥ukiwane
sπ z sita i z klapy ig≥owej, a nastÍpnie wt≥a-
czane poprzez zawÛr zwrotny do rurociπgu
t≥ocznego. Ze wzglÍdu na krÛtki czas prze-
bywania úciekÛw w komorze retencyjnej
i duøπ turbulencjÍ, nie ma moøliwoúci two-
rzenia siÍ p≥ywajπcych koøuchÛw czy od-
k≥adania osadÛw. SposÛb pracy t≥oczni za-
pobiega zagniwaniu úciekÛw w komorze
retencyjnej i powstawaniu odorÛw.

Faza III

Obniøenie poziomu úciekÛw w komorze
do minimum powoduje wy≥πczenie pompy.
T≥ocznia wyposaøona jest w dwie pompy
i dwa separatory pracujπce naprzemiennie
i niezaleønie. Nap≥yw úciekÛw i ich odpom-
powanie mogπ byÊ realizowane jednocze-
únie, dziÍki zastosowaniu dwÛch oddziel-
nych ciπgÛw. Rozwiπzanie to umoøliwia
takøe odciÍcie jednego ciπgu dla potrzeb
serwisu bez zak≥ÛceÒ pracy drugiego ciπgu.

Zastosowania

Zastosowanie t≥oczni úciekÛw Sewasys-
tem polecane jest szczegÛlnie w nastÍpujπ-
cych przypadkach:
ï pompownie na terenach o wysokich wy-

maganiach odnoúnie ochrony otoczenia
(brak ha≥asu, brak odoru zagnitych úcie-
kÛw),

ï pompownie w obiektach, z ktÛrych ze
wzglÍdu na charakter ich dzia≥alnoúci,
odprowadzane sπ úcieki zawierajπce du-
øπ iloúÊ materia≥Ûw d≥ugow≥Ûknistych
i/lub duøπ iloúÊ t≥uszczÛw (np. szpitale,
hotele, restauracje, oúrodki wypoczynko-
we, sanatoria, hipermarkety, ubojnie,
rzeünie itp.),

ï pompownie wymagajπce wyøszych wy-
sokoúci podnoszenia, z uwagi na trans-
port úciekÛw na duøe odleg≥oúci lub
ukszta≥towanie terenu,

ï pompownie, w ktÛrych ze wzglÍdu na
ograniczenia w iloúci dostÍpnej energii
elektrycznej konieczne jest zastosowanie
pomp o wysokiej sprawnoúci,

ï pompownie, ktÛrym stawiane sπ duøe
wymagania eksploatacyjne odnoúnie wa-
runkÛw obs≥ugi i przepisÛw BHP.
Wszystkie urzπdzenia i rozwiπzania KSB

zastosowane w siedzibie polskiego oddzia-
≥u firmy pos≥uøπ rÛwnieø jako praktyczne
przyk≥ady wykorzystania produktÛw i bÍdπ
prezentowane w ramach szkoleÒ i spotkaÒ
z klientami. W kolejnym wydaniu magazy-
nu Systemy Instalacyjne przedstawione zo-
stanπ pompy i armatura KSB zastosowane
w nowej siedzibie w systemach klimatyza-
cji i ogrzewania.
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Rys. 2. Pompa zatapialna KRT

Rys. 3. Schemat budowy separatora t≥oczni Se-
wasystem

Rys. 4. Separator ñ widok zewnÍtrzny

KSB Pompy i Armatura Sp. z o.o.
Bronisze, ul. åwierkowa 1d
05-850 OøarÛw Mazowiecki

tel. (22) 51 69 340
fax (22) 673 08 95
e-mail: iw-waw@ksb.pl
www.ksb.pl
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